










Rácsolvasztás után



























































A leolvadt szulfát eltávolítása







A leolvadt anyag összetétele

� SO3 – 78.50 %

� Na2O – 3.40 %

� K2O – 4.65 %

� SiO2 – 3.29 %

� ZrO2 – 3.09 %

� MgO – 0.71 %

� P2O5 – 0.64 %

� Al2O3 – 0.23 %

� CaO - 1.60 %

� Fe2O3 – 0.14 %� Fe2O3 – 0.14 %

� Cl – 0.11

� PbO – 0.09 %

� I – 0.09 %

� Sb2O3 – 0.08 %

� SnO2 – 0.07 %

� Er2O3 – 0.29 %

� As2O3 – 0.09 %

� TeO2 – 0.09 %

� L.O.I. – 2.84 %











































PORT LHS RHS

1 72 (58) %  + 14 % 74 (61) % + 13 %

2 67 (55) % + 12 % 70 (60) % + 10 %

3 40 (35) % + 5 % 39 (33) % + 6 3 40 (35) % + 5 % 39 (33) % + 6 

4 72 (61) % + 11 % 71 (62) % + 9 %

5 78 (65) % + 13 % 76 (66) % + 10 %



Összefoglaló

� Könnyen összeszerelhet ő, kezelhet ő és hordozható berendezés
� Gázfogyasztás, 100-200 Nm3/Óra/Ég ő

� Szükséges munkaer ő: 2 operátor, kezelés + kézi mérések
� Szimmetrikus rácsolvasztás, egyid őben baloldlat-jobboldalt 
� A rácsalsók nincsenek direkt lángal megtüzelve, eze k � A rácsalsók nincsenek direkt lángal megtüzelve, eze k 

élettartalmának növelése
� Időtartam: átlag 24 óra/2 rács, baloldalt-jobboldalt
� A tüzeléstechnikai paraméterek megfelel ő beállításaival a 

rácsolvasztás nem befolyásolja a min őséget



KÖSZÖNÖM MEGTISZTELİ 
FIGYELMÜKET !


